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Technologicka pravidia

pro tésnéni a opravu tésnéni spar silikatovych obvodovych
plast o za pouziti silikonovych tésnicich pasko

LUKOTES

Vyrobcem silikonovych tésnicich paskd, lepiciho tmelu i spojovaciho prostiedku
uvedenych v téchto pravidlech jsou Luéebni zavody a. s. Kolin.



TECHNOLOGICKA PRAVIDLA

Tato pravidla uvadéji postupy a zdsady provddéni t&snéni dilata&nich spdr silikdtovych obvodovych plds {8 novych
obijektd, jako? i oprav spdr stargich objektd s nefunk&nimi tmely pomoci silikonovych t&snicich pasek LUKOTES.
Vyrobce t&snicich pasek LUKOTES, silikonového tmelu LUKOPREN S 8280 a spojovaciho prostredku LUKOPREN
PRIMER B 733, Lu¢ebni zévody a. s. Kolin, doporuéuije uZivateldm dodriovat viechna ustanoveni t&chto pravidel,
protoZe jen tak Ize docilit funk&nost, dlouhodobou Zivotnost a vzhled t&sniciho systému.

I. VSEOBECNE

1.

Silikonové fasddni t&snici pdsky jsou vyrobeny ze silikonové pryZe pomoci tepelné vulkanizace. Aplikuji se na
ptedem pfipravené plochy hran dilata&nich spér systému jejich p¥ekryvanim. Jejich lepeni se provadi silikonovym
tmelem na podklad pfedem opatfeny spojovacim prostfedkem (primerem).

2.
Jako podklad k lepeni fasddnich pdsek mb&ze byt &isté silikdtovy podklad (omitka, beton) nebo silikatovy podklad
povrchov& upraveny omitkovym systémem (synteticky tenkovrstvy nebo strukturni).

3.
Technologickd pravidla vymezuji podminky, za kterjch mohou byt silikonové tésnici pasky LUKOTES pouZity.

4.,

Tato pravidla jsou uréena k:
e provadéni oprav t&snéni dilataénich spdr starsich objektd
e provadéni t&snéni dilatanich spar objektd novych.

5.
Silikonové fasadni pasky LUKOTES isou dodévany podle vzorkovniku ve 3 %itkach a 5ti barevnych odstinech.

6.

Nedilnou sou&dsti Technologickych pravidel pro aplikaci t&sniciho systému Lukot&s jsou aktudlni technické listy
iednotlivych komponent systému (Lukot&s 60, 80, 100; Lukopren S 8280 a Lukopren Primer B 733), kferé jsou
na vyzaddni k dispozici u vyrobce, tj. Lugebnich zavodd a. s. Kolin.

1. MATERIAL

7.

Lukotés 60, 80 a 100

Lukot&s 60, 80, 100 jsou pdsky vyrobené tepelnou vulkanizaci ze specidlni smési silikonové pryze. Jsou uréeny
k t&sn&ni spdr o &itkach 20, 40 a 60 mm. Na rubu jsou po obou stranédch opatteny podélnymi vroubky v $ifce 2
cm, které slouzi ke zpevnéni a lepsimu pFilnuti silikonového lepiciho tmelu. Predpoklddand Zivotnost pfi dodrzent
technologickych pravidel je 20 - 25 let.

Zdakladni parametry:

Rozméry: §itka 60, 80, 100 mm
délka 10 m
Barva: odstin ¢ 17  %edd
¢ 18  mahagon
& 19 okr
& 20  slonova kost
¢. 22  pistacie



Balenf: kartonové krabice
Spotteba: 1,02 m/bm

Taznost % min. 400

Vratnd deformace % 93

Pevnost v tahu MPa min. 1,2

Tvrdost °ShA 30-50
Ho¥avost t&7ce hotlava, C1
Tepelnd odolnost °C -50 oz +160
Skladovatelnost mé&sice min. 24

8.

Lukopren S 8280

Jednoslozkovy silikonovy nestékavy neutrdlni tmel vulkanizujici vzdu$nou vlhkosti. SlouZi k pruznému lepeni
t&snicich pdsek na silikdtovy podklad a vyrovnava jeho nerovnosti. Tmel Lukopren S 8280 je doddvdn v kartusich o
objemu 310 ml. Vytlagovéni z obal® se provadi pomoci spdrovacich pistoli. Barevny odstin tmelu se voli podle
barvy t&snici pdsky nebo transparentni.

Vzhledem k tomu, ze vyroba silikonového tmelu Lukopren S 3710 byla ukonéena, je Lukopren
S 8280 jedinym doporuéovanym tmelem pro systém fasdadnich pések Lukotés.

Zdakladni parametry:

Lukopren S 8280T - transparent | Lukopren S 8280
Barva tmelu transparentni dle barvy pdsky
& odstinu: 33 & odsting: 17,27, 28, 29
Vulkanizujici systém neutrdlni neutrdlni
Pevnost v tahu N/mm? 1,4 1,2
Taznost % 500 350
Tvrdost °ShA 15 25-30
Hustota g/cm? 1,03 1,24
Tepelnd odolnost °C -50 a7z +200 -50 a7z +200
Spotteba g/bm pésky | 80 az 150 80 az 150
Skladovatelnost  mésice 24 24
Baleni tggfcsee 63(;8 ::ll//]]g Ifss\:lll(rfbbilccil kartuge 310 ml/15 ks v krabici
9

Lukopren Primer B 733

Lukopren Primer B 733 je spojovaci prostfedek (primer) pro zlepseni adheze poréznich silikétovych povrchd pti
tmeleni jednoslozkovymi silikonovymi tmely.

Lukopren Primer B 733 je nizkoviskozni roztok specidlni silikonové pryskyfice v organickych rozpou$tédlech. Na
povrchy poréznich silikdtovych podkladd se nandsi t&tcem. Podminkou je suchy a soudriny podklad bez prachu
a mastnoty. Natér se provadi v jedné vrstvé a zasychd 30 - 60 min. (podle teploty).

Zakladni parametry:
Obsah net&k. podild %

45 = 2%

Redidlo Toluen, xylen
Hoflavost hotlavéd kapalina
Spotteba bm(2x20mm) z 1 kg |80 - 100
Skladovatelnost mésice 12

Baleni

Plechovky (1, 17 kg)

10.

Vyrovnavaci malta pro vyspravku paneld SANATOP TIX CZ 2 001

Pro vysprévku stykovych ploch, hran a rohd panel® je doporugovdna tixotropni reprofilaéni malta firmy Lafarge pod
obchodnim oznagenim SANATOP TIX CZ 2 001, kterd je modifikovand akryldtovymi polymery a dal3imi
ptisadami. Je doddvdna ve dvou zékladnich zrnitostech, doporudujeme pouZiti malty o hrubé zmitosti, s rozmezim
aplikaéni tloustky 30 — 80 mm. Md dobrou pfidrinost k podkladu, nepraské a nestékd ani na svislych st&néch.
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Zpracovatelnost po zamichdni je 40 min., md pevnost v tlaku 30 MPa a chrani armatury pfed korozi. Vyrobce ji
dodévé v pragkovém stavu, k aplikaci staci prosté rozmichéni s vodou.

Baleni: pytel 25 kg.

Vyrébi a doddva: HC Produkt s.r.o.

11.

Ochrana zdravi

Silikonové t&snici pasky LUKOTES jsou zdravotng nezdvadné, nemaji 78dné nebezpedné vlastnosti. PFi styku
s pokozkou nezp@sobuiji dermdélni drazdéni.

Lukopren S 8280 a Lukopren B 733 jsou dle pFisluinych zdkond klasifikovany joko nebezpe&né piipravky. P¥i praci
s nimi se fidte pokyny uvedenymi na etiketdch a v bezpeénostnich listech.

I1l. UDAJE O PRACOVNICICH A JEJICH VYBAVENI

12.

Pro provadénf tésnéni spdr pomoci fasadnich pések LUKOTES se doporucuje skupina dvou pracovnikd, ktef mus
byt prokazateln& pouceni o pfedpisech BOZ, zejména se zdsadami praci na horolezeckych sedackach. Rovné?
musi byt prokazatelng sezndmeni s technologickym postupem t&snéni.

13.

Vybaveni

Horolezeckd sedacka

Ocelovy kartée

Stétce rdznych velikosti

Noz (n&ky)

Zednické nadini

Ochranné pomdcky (od&v, rukavice, ochranny krém)
Redidlo (toluen, aceton, xylen)

I\Jl\)—'l\)U‘lr\)l\JZnV

IV. POZADAVKY NA PODKLADY POD NATER

14.

Jako podklad pod silikonové pasky LUKOTES se predpokladaii predeviim betonové panely bud’ se silikétovym
povrchem, nebo povrchem upravenym syntetickou omitkovinou, pfipadné nét&rem.

U novych staveb musi byt silikdtovy povrch materiéld zkarbonizovdn, s minimdlini soudrznosti 0,25 MPa. Spdra by
méla byt opatfena tepelné& t&snici vrstvou (mikroporézni pryz, pé&novy polyetylen, PU p&na).

U stardich staveb, kde se provadi prekryvani spdr s netésnicim a porusenym tmelem, je tfeba mechanicky odstranit
zbytky tmelu v &elni st&né& spdr, které Easto obsahuiji i stopy po pouZitém spojovacim prostfedku.

V. PRIPRAVA PODKLADU

15.

U stargich staveb je tfeba na stykovych plochdch odstranit narudeny a mdlo soudriny povrch betonu ocelovym
kartégem. Podklad musi byt rovn&? zbaven prachu, stop tuku, oleje, pFip. asfaltu a ze zkorodované oceli
odstran&na rez.

16.

Na pfedem navlhéené plochy uréené k opravé se nands$i malta Sanatop Tix CZ 2 001. Ta se pfipravi prostym
smichdnim prégku s pitnou vodou. PFipravuije se jen takové mnoZstvi, které je zpracovano do 40 minut. Orientaéné
ie tfeba na 1 kg pragku 0,15 | vody.

Vlastni nandgeni a uhlazeni povrch® se provédi zednickou |Zici nebo $pachili. Malta po zpracovani rychle tuhne,
takze po 24 hod. od naneseni mé dostateénou pevnost pro dalsi pokraovani technologického procesu.



VI. NANASENI LUKOPREN PRIMERU B 733

17.

Na pfipraveny podklad podle kap. V. se jok na nové, tak na staré objekty nandési spojovaci prostfedek LUKOPREN
PRIMER B 733. Nandseni se provéddi na &elni plochu po obou strandch spary v §ifce 2 cm. Spojovaci prostfedek
svoji penetraci zpevfivje a hydrofobizuje podklad a zdrovefi vytva¥ na povrchu poréznich silikatd souvisly film. Ten
zaru¢uije dlouhodobou adhezi tmelu k podkladu.

Praxe ukazuije, Ze ¢i§téni podkladu a ndnos spojovaciho prosttedku je vhodné provédét v jedné operaci. To proto,
7e ndnos lepictho tmelu je moZno provddét nejdiive po 30 - 60 min. (podle teploty), kdy primer po odpa¥eni
rozpoustédla vytvoli nelepivy film.

VIl. NANASENI TMELU A LEPENI TESNICICH PASKU

18.

Neijprve se tuzkou ozna&i vné&jsi hrany spdry podle fasddni pdsky svédené tak, Ze jeji stfed je soub&Zny se sttedem
spary. Asi 8 mm od oznacenych hran se na vnitfnich strandch nand$i pomoci mechanické spérovaci pistole
silikonovy tmel LUKOPREN S 8280. Podle struktury podkladu se voli i jeho mnoZstvi sefiznutim $picky kartuge na
optimdlni pr&mé&r. Po naneseni tmelu se do n&ho vtlagi t&snici pdska rubovou (zoubkovanou) stranou. Pomoci
vélecku nebo ruéné se tmel stejnomémé rozptyli pod paskou tak, aby byl &dste¢né vytlaten na vng&jsi hrany.

Doba mezi aplikaci tmelu a vtlagenim pdsky Lukot&s nesmi byt delsi nez 5 minut. Tomu je tteba pFizpdsobit délku
Useku ndnosu tmelu. Silikonovy tmel Lukopren S 8280 vytvdfi po cca 15 minutach (odstiny & 17, 27, 28, 29) resp.
cca 30 minutéch (odstin ¢. 33) od vytlaceni z kartu$e nelepivou povrchovou vrstvu a jeho adheze k pdsce je po
této dobé& vyrazn& zhorfena. Volnou pasku LUKOTES v roli je tfeba vyvésit napf. na pomocné lano, aby svoji
hmotnosti nenaméhala &erstvy nezvulkanizovany spo;.

19.

Silikonovy jednoslozkovy kondenza&ni tmel Lukopren S 8280, ktery je uréen pro lepeni silikonovych t&snicich péskd
Lukot&s, vulkanizuje od povrchu do hmoty p&sobenim vzdugné vlhkosti. Rychlost tvorby pevnosti spoje, tvofeného
Lukoprenem S 8280, mezi napenetrovanym podkladem a silikonovym t&snicim pdskem Lukot&s je ovlivnéna
teplotou, relativni vzdudnou vlhkosti (provulkanizace cca 2mm/24h - odstiny &. 17, 27, 28, 29; resp. 3,5 mm/24h
— odstin & 33 pfi teploté 23°C a relativni vlhkosti 50%) a tloustkou vrstvy silikonového tmelu (optimalni tloutka
silikonového tmelu aplikovaného na hladky povrch je Tmm). V p¥ipadé hrozby zhorienych klimatickych podminek
v podobé zvyiené povétrnosti, privalovych desfd, krupobiti aj. b&hem 24hodin od jejich nalepeni, kdy zejména ve
vy88ich patrech vyskovych budov hrozi riziko odtrzeni silikonovych t&snicich pések Lukot&s, je doporu€ovano préce
neprovddét, popfipadé iz prilepené pdsky dodatecné fixovat k podkladu. Koneénd pevnost spoje podklad -
LUKOTES je dosaZena po 1 tydnu vulkanizace tmelu.

20.

Nastavovani paskd LUKOTES je moZno provédét natupo prostym slepenim pomoci tmelu nebo prekrjvanim konc
pasky v délce 1 - 2 cm. U svislych spdr je tfteba prelepeni provadét tak, Ze pdska shora prekryvé pasku spodni. To
plati i pro k¥izeni paskd. Pravé k¥izeni je tfeba vénovat pozornost.

21.

Kontrola kvality

Kvalitativni vlastnosti t&snicich pasek LUKOTES, tmelu LUKOPREN S 8280 a spojovactho prostredku LUKOPREN
PRIMER B 733 jsou kontrolovany pfi vystupni kontrole ve vyrobnim podniku a jejich kvalita odpovidd platnym
podnikovym normdam.

Po dokonéeni t&snéni spdr na stavbdéch je tfeba provést vystupni kontrolu za G&asti investora a piipadné zévady
okam#it& odstranit.

Vyrobce - Lugebni zdvody a. s. Kolin poskytuje zdruku 10 let na materidl (na vechny 3 komponenty systému) a to
od data aplikace péskd, pfi dodrzeni technologickych pfedpisd montaze t&chto pdskd.

Kontakty:

Lu¢ebni zavody a.s. Kolin:
—  Odbyt: 321 741 545-7, fax.: 321 721 578, e-mail: odbyt@lucebni.cz.
—  Obchodné&-technicka sluzba: 321 741 350-2, e-mail: ots@lucebni.cz.
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